Int. a„- A 24 b 



BUNDESREPtJBLIK DEUTSCHLAND 
DEUTSCHES -^^^ PATENTAMT 



Deutsche Kl.: 79 c, 



- # 
® 



Off enlegungsschrift 1 91 7 552 



Afctenzcichen: P 19 17 552,1 
I. April 1969 



UniDnsprioritat 
■ Datum: 
Land: 

Aktenzeichen: 



to. April 1968 

V.St.v.Aaierika 

720(J68 



10. April 1968 
720406 





Bezetchnung; 


Verfahren zurTabakbereitung 




Zusatz zu: 




m 


Ausscheidiuig aus: 




® 


Aiunelden 


R. J. Reynold Tobacco Company, -Winston-Salem, N. C. (V. St. A.) 




Vertreter; 


Ruschke, Dr.-Ing. Hans; Agular, Dipl-Ing. Heim; Patentanwalte, 
1000 BerUn und 8000 Miinchen 


@ 


Als Erfinder benannt: 


Fredrickson, James Donald; Moser, Glenn Philip; 
Stewart. Grant Mathews; WTmston-Salem, N. C. (V. St. A.) 



Beaachrichtigung gemaB Art. 7 § J Abs. 2 Nr. I d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGBl I S 960)- 
Prufungsantrag gemaB § 28 b PatG ist gissteUt 



OTT.69 909849/833 



1917552 



R 1228 



PATEHTANW»LT1t 

Or.-lng.HAt:SRUiCHKE 
Dtol.-lnfl.H-»:iZ AGULAR 

BeKtjU 33 



R. J.Re^nciords tobacco Compai^, Winston Salem » 
North Carolina, V.St, A. 



Terfahren aur Tabakbereitung 



Dlese Erflndimg betrifft ein Verfahren zur Behandlung von 
Tabak, um seine FullkapaaltSt ssu erbShen. 

TabakblStter enthalten, wenn sie geemtet werden, eine betracht- 
liche Menge Wasser, und dieses Wasser wird wShrend des Tabak- 
beizverfahrena dtirch Trocknen entfemt, vas zur Schrxunpfimg der 
Blattstinaktur fUhrt, Bel dem gewohnlicben Verfahren zur Vor- 
bereitiing -yon Tabak fUr die liagerung und nachf olgende Zigarren- 
imd Zigarettenherstellung gewinnt der Tabak - wenn iiberhaupt - 
sehr wenig von der beim Trocknen erlittenen Schrumpfung zurUck, 
so daB sich ein bedeutsamer Verlust bei der PQllkapazitat des 
Tabaks ergibt. So besitat der Tabak eine Tolumendichte, die 
uber die^jenige hinausgeht, die aur Herstellting zulriedenstellen- 
der Zigarren Oder Zigaretten notwendigerweise erforderlich ist. 

Es slnd in der Technik mehrere Verfahrensweisen zur ErhShung 
der normaXen PUllkapazitSt von getrocknetem oder gebeiztenx Ta- 
bak vorgeschlagen worden. Bestimmte dieser Verfahren enthalten 
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Trelb (puffing )arbeitsvreisen, in welchen Tabak hohem Wassex^ 
dampfdruok imteimirorfen wird, wottach der Druck plo-bzlich aufge^ 
hoben wird. Es ist auch vorgeschlagen v/orden, dafl die Full- 
kapazitat von Tabak erhoht werden kann, d.h. die Volumendichte 
herabgesetzt v/erden kann, wenn die Tabakteilchen den Dampfen 
einer organiscben Fliissigkeit oder einer organischen Flilssig- 
keit und nachfolgendem Lufttrocknen bei gew3hnlichen Tempera- 
turen ausgesetzt vrerden. Diese bisherigen Arbeitsweisen slnd 
jedoch nicht vollig befriedigend gewesen, wail- (a) sie hinsich.-t>- 
lich der Erweitenmg der FUllfcapazitMt in einera groBeren MaI3- 
s'bab nicht wirksam sind oder (b) sie zu einem Zerbrechen der 
Tabakteilchen ftihren, so dafi infolge Bildung von Feinmaterial. 
ein betrachtlicher Yerlust die Polge ist. 

Die vorliegende Srfindung schlSgt ein Terfahren zur Erhohung 
der FUllkapazitat von Tabak vor,. welches dadurch gekennzeichnet 
ist, dafl man Tabak mit einer ausreichenden Menge einer flQchti- 
gen organischen Plussigkeit in BerUhrung bringt, urn denselben 
griindlich zu impragnleren und man danach ein Gas unter Kontakt 
mit diesem Tabak durchfUhrt, wobei das Gas auf eine Temperatur 
erwSrmt ist, die mindestens (30°F) 1*^0 iiber dem Siedepunkt der 
PlUasigkeit unter dem Eontaktdruck liegt, wodurch sich der Ta- 
bak ausdehnt, und die FlUssigkelt im Dampfzustand davbn abge-^ 
trennt wird. 

Das Verfahren der Erfindung kann auf gebeizten Tabak in Blatt- 
form (wo die Rippen und Stiele enthalten sind), Streifenform 
(Stiele sind vom Blatt entfemt worden) oder als Yerschnitt- 
Fiillware (Streifen slnd zur Zigarettenherstellung geschnltten) 
angewendet werden, Bel Verwendung von Biattem oder Streifen 
koniien die Tabaksorten vend -grade so ausgewahlt werden, dafi das 
Terfahren am wirkaamsten wird, wodurch Ergebnisae erzielt wer- 
den, die dem Maximum nahekonmten^ wMhrend die Herstellimgskosten 
auf einem Minimum gehalten werden. Venn das gesamte homogen^ 
Gemlsch behandelt werden soil, wird vorzugswelse Verschnitt- 
FUllware ^erwendet.^ 

Einer der bevorzugten Gesichtspunkte der Erf indung besteht 
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darln, elnen fetich-ten gebeizten Tabak zu verwenden. 

Eine Tlelzahl organischer FlUssigkeiten, die diirch Yerdan^jfen 
entfernt werden leSnnen, kSnnen zur Impragnierung verwendet wer- 
den, 3edoch sind es voraugsweise die organisehen FlUssigkeiten ^ 
die einen Siedeptmlcfc txnter dem Siedepunkt des Wassers haben. 
Es wird angenommen, daS zusatzlich zur Tatsache, dafi bei de^' 
Ausdehnung der Tabakstniktur geholfen vird, die inert e organi- 
sche Fliissiglceit hilft, die Zellen in einen expandierten Zu- 
stand zu -versetzen. Es sollte keine organische Flussigkeit 
sein, die sieb in irreversibler Weise zu einem bedeutenden 
Grad mit dem Tabak verbindetj mit anderen Wort en darf sie 
nicht die Rauchqualitaten des Prodtjarfces in einem unerwUnschten 
AusmaB Sndern, d.h. sie sollte inert sein. Ira ganzen fallen 
die Pliissigkeiten in die Klassen der aliphatrischen Kohlenwas- 
serstoffe,aromatischen Kohlenwasserstof f e , Alkanole, Ketone, 
aliphatiscben Ester, Ather, Halogen-substituierten Kohlenvas- 
serstoffe und Gemische derselben« Torzugsweise wird mit den 
Gliedem dieser Klassen gearbeitet, die einen niedrigeren Sie- 
depunkt haben. Es ist beabsichtigt , daB "nledrig siedend" 
oene FlUssigkeiten erfaBt, die einen Siedepunkt unter etvra • 
110,7 C und bevorzugt unter etwa 68',5°C haben. 

Beispielhafte geeignete inerte organische FlUssigkeiten sind: 
Benzol und Toluol} Aceton, Methyiathylketon, Methylisopropyl- 
keton, Diathylfceton und Stoe^^it^i^ MethylSthyiather, Dia- 
thylather, Dipropjaather, DiisopropylSther, Methylbutylather , 
Sthylbutylather, XthylenglykoldimethylSther und Tetrahydrofuran; 
Methanol, Xthanol, Propanol, Isopropanol, sek.-Butylalkohol, 
t-Butyialkohol, t-Amylalkohol und Allylalkohol . Butan, Pent an, 
Hexan, Heptan tmd die entsprechenden ungesattigten Eohlenwasser- 
stoffej und Cyclobutan, Cyclopentan, Cyclohexan und Cyclohexen. 

Die halogensubstitulerten Kohlen\msserstoffe kSnnen aliphati- 
scher, cycloalipha-fcischer oder aromatischer Natur sein, Ein 
Oder mehrere Halogenatome fcSnnen in dedem Halogenfcohlenwasser- 
stoffmolekUl vorliegen* Zwel oder mehr verschiedene Halogene 
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-kSnnen in einein einzigen Halogenkohlenwasserstoffmolelriil vor- 
liegen. Beispielhafte Halogenkohlenwasserstoff e sind Sthyl- 
chlorid, Propylchlorid, Isopropylchlorid , Vinylidenchloi-id, 
n-Butylbromid, Isobutylchlorid, selc. -Butylchlorid . t-Butyl- 
chlorid, t-Butylbromid, Methylenchlorld, Methylenbromid^ Chlo- 
roform, ^^ag^^^^mmrmmm ^hylendlchlorid, ^hyliden^ 
Acetylendichloria,r Tr|®M^opai^^a»^d Pluorbenzol. 

Bevorzugte Klassen inerter organischerFMssigkeiten sind die 
alxphatischen Kohlenwasserstoffe mit 3 bis 6 Kohlenstoffatomen 
und die halogensubstituierten Alkan-Kohlenwasserstoff e (Haloal- 
kane) mit 1 - 2 KolxLenstoffatomen und die Halocyoloalkane mit 
3-4 Kohlenstoffatomen. Jene alLgemein als Freon-Fluorkohlen- 
stoffe bekannten Verbindungen werden besonders bevorzugt. Bex- 
spiele fUr die bevorzugten Freon-Pltissigfceiten sind Trichlor- 
monofluormethan, Dichlordifluormethan. Monobromtrifluottnethan, 
Monochlordifluomethan, Trichlortri^i^ai^h^n. Dichlortetraf lu- 
orathan, Oktafluorcyclobtitan tflid i^^lordifluorMtha^^ 

Die Menge an imprSgnierender inerter organischer Pliissigkeit 
wxrd fUr optimale Ergebnis^e .geregelti im grofien liegt sie 
^wischen 15 Gevichtsteife^lJ" Waewichtsteile Tabak und 
stellt etwa-die maximale Impragnierungsmenge Fliissigkeit dar. 
Die maximale Impragnierungsmenge ist die Maximalmenge , die 
durch den Tabafc aufgenomnien werden kann. Im allgemeinen liegt 
die Menge an vervrendeter inrpragnierender Flussigkeit zwischen 
etwa 25 und 350 Gewichtsteilen Je 100 Gewichtsteile Tabak. Me- 
ohanische Schwierigkeiten bei der Handhabung des TeLbaks zeigen 
sich, wenn mit grofferen Mengen PiaBsigkeit imprSgniert wird, 

Wenn mit den bevorzugten organischen Fliissigkeit en gearbeitet 
vard, warden vorzugswelse zwischen et«a 40 bis 250 Gewichtstei- 
le ;}e 100 Gewichtsteile Tabak verwendet. 

Die Temperature und Druckbedlngungen, unter welchen der Tabak 
mit der organischen FlUssigkeit in BerUhrung gebracht vrird.sind 
nicht entscheidend. und allgemein sind gewohnliche Raumtempera- 
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turen und -dructe vQllig befriedigend. Zur Imp ragnie rung des 
-Tabafcs rait der Inerten organischen Fliissigkeit ist keine spe- 
zlelle Ausriistimg erfordefiich, imd die Impragniertmg kann in 
dedem geeigneten Typ von Tanfe, Tronunel oder anderem Behalter 
dtirchgefiihrt warden. Jedoch sollte im Fall von FlUssigkeiten 
- mit einem nledrigen Sledepunkt Oder hohem Dampfdruck die Impra- 
gnierung bei . raduzierten^empera-feuren oder ertic>hten Drucfcen 
durchgefimrt warden, so daS die Fltissigkeit nicht wahrend des 
Equilibrlerungssohrittes verdampft. Yorzugsweise wird sie bei 
einer Temperatur unter etwa rd. 77°C durchgefUhrt , urn zu ver- 
hindem, dafl der Tabakduft verschlechteart wird* 

BTachdem der Tabak mit der organischen FlUssigkeit impragniert 
vrorden ist, ISfit man den Tabafc vorzugsvreise ins Gleichgev/icht 
• kommen, d.h. man behait den Eontakt mit der FlUssigkeit fur 
elne Zeitlang bei. Hierbei hSngt wiederum diese Zeit von dein 
physikalischen Zustand des Tabaks und der besondef en Fliissigkeit 
ab, die zur ImprSgnlemmg ausgewMhlt warden kann. Im Fall von 
Blattem, Stielen und Streifen kann der Eontakt IMnger als bei 
der Beliandlung von mehr fein verteilten Tabakteilchen wie Ver- 
schnitt-Fiillmasse sein. Zeiten von wenigen Minuten bis zu 24 
Stunden sind zufriedenstellend, Auch die Zeit, die zur im 
wesentlichen gleichmaBigen Impragnierung der Tabakmaase beno- 
tigt wird, ist temperaturabhangig j auch hangt die ImprSgnie- 
rungszeit von der TeilchengroBe des Tabaks ab. Je grofier die 
TeilohengroBe, umsd langer 1st die Zeit. Die Zeiten. liegen 
zum Beispiel tOr feuchte Streifen und Sclinitzel bei: 
66°C, 0,5 - 1 Stunde, 
58*^C, 12 y. 24 Stunden, 
24°C, 40 - 100 Stunden. 

Nachdem der Tabak mit der organischen FlUssigkeit grundlich im~ 
prSgniert worden ist, wird die organische FlUssigkeit schnell 
von diesem entfemt. Dies wird erreicht, indem man ein heifies 
Gas durch den imprSgfiierten Tabak schickt, um die organische 
FlUssigkeit in einem l&iriseH Zeitraum, in der t^rcfflenordnung von 
'wenigen Minu1;ett; 'wiW'^anifiif Beispiel weniger als' etwa 4 Sekunden, 
zu entfemen. Urn den gewUnschten Tolumenzuwachs beim Tabak zu 
90^049/0833 
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erhalten und zu verhindem, daB die UuftqualitSt "verschlechtert 
vrird, ist es besonders vorteilbaft , die organische impragnie- 
rende Piassigkeit schnell zu entferaen. DurcK Verwendung von 
einem lieiSen Gas bei einer Temperatur zwischen 121° und 204*?C 
wird die impragnlerende PlUssigkeit sehr schnell entfefrit, so 
dafl eine Ausdehnung der Tabakstruktur verursacht >/lrd, wabrend, 
man Termeidet, den Tabak in Staub- und Feinteilchen zu bi?ecben. 
¥enn Zigafettenverschnitt-Pullware veraT*beitet wird, ru^t die 
Ausdehnung der Struktur auch eine Entschichtung der geschicb-fce- 
ten Schnitzel hervor, was dazu dient, die Pfilllcapazitai: zu erho- 
hen, und verbessert auch die Brenneigenschaften der FOllmas^e. 
Die Entfemung der organiscben Fliissigkeit wird be-vorzugt im 
Vfesentlichen bei AtmpsphSrendruck durchgef Uhrt , kann jedoch 
bei Uberatmosph-irischen Drucken durchgefuhrt xirerden, wenn eine 
sehf niedrigsiedende PlUssigkeit verwendet vrird.. Das Gas wird 
bei einer Temperatur von mindestens etwa urid ^rorzugsweise 

mindestehs 93°C hSher als der Siedepunkt der zur lapragnierung 
Trerwendeten organischen PlUssigkeit eingesetat. Die Temperatur 
des Gases hangt somit von dem Siedepunkt der organischen Impra-. 
gnierenden PlUssigkeit ab. Es wird bevorzugt, die Verv/endiing 
von hoheren Temperaturen als 204°C zu vermeiden>.. urn eine Duft- 
verschlechtertmg der Tabakmasse zu vermeiden. Das Gas wird 
vorzugsweise bei einer Temperatur lanter etv/a 177^C gehalten. 
Das heifie Gas ist bevoraugt Vfasserdampf Oder ein Gemisoh aus 
verdampfter organischer Fliissigkeit tind ¥asserdampf, ^edobb 
k8nnen andere heifie Gase wle zuiq Beispiel Luft, Stickstoff ; 
Kohlendioxid, . gasf Srmigfe organische FlUssigkeiten bder Gemieche 
derselberi od6r Irgendeln .anderes Gas, das hinsicbtlich des Ta- 
baks und der flUchtigeri organischen in^rMgnierenden Flussigkeit 
inert ist , vcrteilhaf t verwendet werden, 

Nach der Entfemung der orgdnischen impragnierenden Flussig- 
keit aus dem Tabak durch Verdampfen kann die organische Flus- 
sigkeit wiedergewonnen, kondensiert und zuia weiteren Gebi-auch 
zurUckgefUhrt werden. Dei- ausgedehnte Tabak wird dann auf den 
gevrtlnschten Wassergehalt gebracht, der fUr den besonderen End- 
verbrauch vorgeseben ist. Damit ist gemeiftt, daB der Peuchtig- 
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keitsgehalt des ausgedehnten Tabaks auf einen gewUnschten Ifert, 
wie zum Bei spiel 12-13 % fOr Terschnltt-S^llware, zur Zigaretten- 
herstellung. eingestellt wlrd. Gemafi einer Ausfiihrungsform die- 
ser Erfindung x^ird ^or der Inipragnierung mit der orgaiilschen 
Flilsslgkeit ein feuch-fcer, gebexsster Tabak mit einem VJasserge- 
halt im Bereich von etwa 10" bis 100 Gewichtsteilen Wasser Je 
100 Gewichts-fceil e Tabalc verwendet. Vorzugsvrelse liegt der ^'fas- 
sergehal-fc des Tabaks iimerhalb des Bereichs von 13 bis 50 Tel- 
len 3e 100 Telle Tabak imd besonders bevorziigt innerhalb des 
Bereichs von 18 bis 30 Teilen .je 100 Telle Tabak. Die Bezeich- 
nimg "100 Telle Tabak" bedeutet Tabak auf wasserfreler Grundla- 
ge. Zur Veranschauliobung; Ein gebeizter Tabak mit einem natUr- 
lichen Wassergehalt von ^2,3 % wird hier mit etvra 14,1 Telle 
Wasser 100 Telle Tabak beschrleben. Die niedrigere Feuchtig- 
keitsgrenze des zu behandelnden Tabaks ergibt sich hauptsaoh- 
lich aus defr Zerbrechlichkeit des Tabaks; Tabak, der zu trocfcen 
ist, neigt dasu, ?u zerfallen void Feinteilchen zu bllden. Die 
verwendete Vassemenge kann grofl genug sein, ura den Tabak naB- 
tranken zii lassenj jedooh wird die Verwendung von solchen Was- 
sermengen, daB der Tabak sehr naB 1st, VQi-zugsvfeise vermieden, 
xvegen der mechanischen Schvlerlgfceiten bei der Handhabung von 
solchen nassen Tabakmassen. Die obere Grenze von 100 Teilen' 
Feuchtigkeit je 1O0 Telle Tabak ist eine praktisoh beyorzugte 
Arbeit sgrenze. Der Anfeuchtiungsvorgang kann bei Ranmtempera- 
turen und auch bei erliiJhten Temperaturen durchgefUhrt v/erden. 
Es wird gewSlmlich bevorzugt, den Tabak unterhalb etvra 77°C zu 
halten, um Durtverschlechterung zu veimeiden. Im allgemeinen 
wiBd das Anfeuchten bei Teqiperaturen der umgebenden AtmosphSre 
wie ^6°C bis 38*^0 durchgednihrt. Das l^asser kann zu dem Tabak 
durch oede Technik, die zu einer pralrtisch gleichmafiigen ange- 
feuehteten Hasse fiflirt, wie durch Besprtihen oder Tranken, zu- 
gegeben -werden. 

VTenn der Feuchtigkeitsgehalt des Tabaks innerhalb des gewilnsch- 
ten Bereichs liegt, wlrd der Tabak dann mit einer ausreichenden 
Menge an flUchttger organischer Pltissigkeit eine hinreichende 
Zeltlang in Bertlhrung gebracht, um die grtindliche Impragnierung 
des Tabaks durchzujFUhren.-. 
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Das erf indungsgenrSBe Verfahren wlrd wei-fcer imter Bezugnahme 
auf die Zelchnung beschrieben, -deren exnzige Abblldiang in 
Blockdiagrammform e±ne AusfUlirungsXorni des erf IndungsgemSBen 
Verfahrens dars-tell-t. 

Der Tabakfeuchter t ist eine Vorrichtung, die zur Zugabe von 
¥asser aus Leitung 2 zu dem gebeizten Tabafc, der aus Leitxmg 3 
fcommtr, vorgesehen ist. Der Feuchter 1 kann das Wasser durch 
VersprUhen oder Durchziehen durch elne Wasserstelle sufuhren, 
wobel Maflnahmen znm Abziehen von ttberschu'ssigem Wasser und 
ffir einen Zeitraum, wShrenddessen das Wasser durch: die Tabak- 
masse diffundiert, vorgesehen sind. Um die vrasserloslichen Be- 
standteile in dem Tabak zu halten, wird Wasser, das von dem 
feucht.en Tabak abgezogen v/orden ist, auf dem ¥ege Uber. leitung 
2 zurUckgefuhrt, so daB eine reine Extraktion von loslichem 
Material aus dem Tabak verhindert wird. In einigen Fallen 
fcann der Tabak bereits einen Feuchtigkeitsgeiialt haben, der dem 
gevrtlnschten Wassergehalt des feuchten Tabaks entspricht. In 
diesem Fall wUrde der Feuchter 1 fibergangen werden (auf dem 
Wege durch Leitung 3A). 

Der feuchte Tabafc wird dann auf dem Wege ilber die Forderleltung . 
4 zur Impragniervorrichtung 6 geftihrt, die zum Beispiel ein 
geschlossener Zylinder sein icann, versehen. mit elner Schraube 
zur Bewegung des feuchten Tabaks hierdurch. Hier wird der 
feuchte Tabak mit der organischeft Flussigkeit aus Leitung 7 im- 
prMgniert. Die organische Flussigkeit fcann vielfach in dersei- 
ben Weise wie das ¥asser im Feuchter 1 zugegeben werden Auch 
die aus der IjEBprggniervorrlchtung 6 abgezogene Fltxsaigkeit wird 
Caber Leitung 7A) zur Leitung 7 zurUckgefiihrt , um die Yerluste 
an in der Fliissigfceit ISsIichen . Bestandteilen aus dem Tabak 
herabzusetzen. Die Inqiragniervorrichtung 6 ist fiir ein Arbeiten 
bei mSBig erhohten Temperattiren wie 60°C geeignetj gewJShnXiofi 
beim eigenen Druck. Angelegter Druck fcann verwendet werden, um 
die organische PlUssigkei:t im fliissigen Zustand halten zu helfen 
und die Impragnierungsgeschwindigkeit zu erhShen. Zum B^eispi'el 
kSraien 318 kg Tabakverachnitt-Failmasse, ei ,7 fcg Wasser und 



1917552 



_9_ 

545 kg Freon 11 in die ImprMgniervorrichtung gegeben werden, 
wobei der Tabak fUr annShernd 30 RTlnuten in der Impragnlervor- 
rlchtung yerbleibt. 

Der feuchte, ImprSgnierte Tabak wird dann auf dem-Wege von 
Leitung 8 zu leltung 9 zwecks Einbringens in den Tabafc-Expander 
13 befordert. Ein Gasgemisoh wie Freon und Wasserdampf vrird 
aus dem Gaserhitzer 11 auf dem ¥ege Uber leitung 9 in den Ex- 
pander 13 gefUhrt, wo das heiSe Gas und der feuchte iraprSgnler- 
te a?abak grOndlich vermisch.-t werden. Es wird ein ausreichender 
GasfluS verwendet, um die Entfemung der impragnierten Fliissig- 
fceit durch Verdampfen aus dem Tabak mit groBer Geschwindigkeit 
zu bewirken. Der Ventilator 12 wird verwendet, um das heifle 
Pas durch den Eixpander 13 flieflen zu lassen. Zum Beispiel wird, 
wenn 318 kg feuchter, ImprSgnierter Tabak Je Std. expandiert 
werden, ein Gasgemisoh von 127,000 kg Freon 11 und 17,550 kg 
Wasserdampf je Stunde in den Eaqiander 13 bei einer Temperatur 
von etwa 171°C und einer Irineargfeschwindigkeit von annahemd 
8,2 m/sec. eingefUhrt. Bei einer Espandereinheit von 26 m Hohe 
wird der feuchte impragnierte Tabak mit dem heifien Gas anna- 
hemd 3,1 Sekunden in Bertlhmmg gebracht. 

In der Expander-Einheit 13 wird der Tabak expandiert (seine 
FUllkapazitat wird erhSht), wobei das heifle Gas den expandier- 
ten Tabak In die Trennvorrichtung 14 bringt. Die Trennvorrich- 
tung 14 kann jede herkSmmliche Form von Trennvorrichting, wie 
ein Cyklon-Typ sein. Das e3q>andierte Tabakprodukt wird aus der 
Trennvorrichttmg 14 auf dem Wege liher Leitung 16 abgezogen und 
gegebenenfalls wegen der Terfahrenswirtschaftlichkeit in die 
Einheit 17 sur Entfemung der rest lichen Fliissigkeit gefUhrt. 
Bequemerweise wird der expandierte Tabak mit Wasserdampf in 
Bertthrung gebracht, der dxirch Leitimg 18 in ausreichender Menge 
eingebracht wird, um alle reatliche organische FlUssigkeit zu 
verdampfen. Der kondensierte Wasserdampf aus der Restentfer- 
nungsstufe 17 wird auf dem Wage Uber ieitung 19 zur Wiederge- 
wlnnung des organischen PlUssigfceitsgehaltes in die Wiederge- 
wlnnungsstufe gefUhrt. 
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Normalervmise vrird der von organischer Flussiglceit freie Tabak: 
aus der Entfemungsstufe 1? fiir die restlicHe Fliissigkeit auf 
einen Wassergehalt eingestell-fc, der zur Lagerung oder zum So- 
fortgebraucH geeignet ist. Wenn eine solche Einstellung er- 
wUnscht 1st, wird der fT.UssigIceii;sfreie Tabak zur Einstellstuf e 
21 gebracht, wo er auf den gewUnschten Feuchtigkeitsgehalt 
durch Trocknen oder Anfeuchten, allgemein befcannte Arbeit swei- 
sen in der Tabakindustrle , gebracht wird. Die eingestellte, 
expandierte Tabakmasse (Produkt) v/lrd dann zur Tiagerung fOr den 
folgenden Verbrauch durcK Leitung ?? befSrdert. 

Das Heizgas und der organische Flilssigkeitsdanipf tmd ¥asser- 
dampf, die aus deni feuohten impragnierten Tabak entfernt vnir- 
den, werden aus der Trennvorrichtung 14 tiber Leitung 28 zxm 
■ Gaserhltzer 11 zuriickgefiihrt , uon dor-t zum Expander 13 fiber 
Leitung 9. Oberschiissige Gase aus dem RUckfuhrungskreis vrerden 
auf dem Wege tiber Leitung 23 zu elner Wiedergewinnungsstufe 24 
fiir die FlUssiigkeit geblasen. Hier werden Wasser und Flfissig- 
keit kondensiert. Wasser wird auf dem Wege liber Leitung 26 ent- 
fernt und die organische Fliissigkeit zur ImprMgniervorrichtiHig 
6 auf dem Wege Uber Leitung 27 zurUckgeftihrt . Wo eine rait V/as- 
ser nichtmischbare organische Fliissigkeit ver-wendet Kird, wird 
zur Trennung einf aches Dekantieren angewendet. Destination 
wird zur Wiedergewinnurig Iron organlschen Fliissigkeit en verwen- 
det, die mlt Wasser mlschbar slnd. 

Durch das erfindungsgemaBe Verfahren ist es mtSgllch, die Full- 
kapazitat von gebelztem. Tabak urn bis zu 20 bis 100 Prozent und 
spgar mehr zu erhShen. Dieses Tabakprodukt jait einer herabge- 
setzten Voelumendichte ist besonders zur Herstellung von Rauch- 
produkten wie Zigaretten, Zlgarren und Pfelfentabak brauchbar. 
Mlt dieser vermindeirfcen Volumendichte werden betrachtliche 
VorzUge hinsichtlich der Tabakkosten bei der Herstellung dieser 
Rauchprotiukte^ ohne die Qualitat opfem zu mUssen,erhalten, 

lha die Fiillkapazitat yon elnem Tabakprodukt Terschnitt-Fiillware, 
wie es in den folgenden Bfeiapielen beschrleben ist, zu messen. 
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wird ein Kompressome-fcer vemTende-t, velch.es Im vresentlichen aus 
einem Zylinder von 9»5 era Durchmesser mit einer Skaleneinteilung 
an der Se5.te z^usannaengesetzt ist. Ein Kolben Von 9»A cm Durch- 
messer glei-tet in. dem Zylinder, Auf dam Kolben wird Druck ange- 
legt tmd das Volunien in ml einer gegehenen Menge Tabak, 100 g, 
bGstinmit. Versuche Uaben geaeigt, dalJ sich mit diesem Gerat das 
Yolumen (Filllkapa si-tat) einer gegebenen Menge Verschnitt-Tabak 
mit guter Reproduzierharlceit bestimmen laBt. Der auf dem Tabak 
liber den Kolben lastende Druck var in alien Bexspielen 0,16 kg'' 
cm " nnd v/urde fiJnf Minuten angelegt , nach v.'elcher Zeit die Vo- 
Ivunenablesung Trorgenomnien wurde. Dieser Druck entspricht nahe- 
Ku dem Druck, der nonnalerweise durch das Einhullpapier auf 
Tabak in Zigaretten wirkt, Der Feuchtigkeitsgehalt des Tabaks 
beeinfluBt die Fulllcapazitatsvferte, die durch dieses Verfahren 
bestimmt werden, desbelb vmrden ^ftrgleichbare Fiillkapazitaten 
bei ahnlichen Feuchtigkeitsgehalten erhalten^ 

Zuiu vollstandigeren Terstandnis dieser Erfindtmg vrird nun auf 
mehrere Beispiele eingegangen, die zur Veranschaulichiing der- 
selben dienen: 

Beispiel 1 

Ein .gebeisster Verschnitt-Zigarettentabak, der 12,5 % Feuchtig- 
keit enthielt und eine FUllfcapazitS-t von 458 ml hatte, wenn 
diese nach dem oben beschrlebenen Verfahren bestimmt vnrde, 
wurde mit einer auareichenden Menge Athanol (Siedepunkt etwa 
78°C) gemischty xxm den Tabak grundlich au impragnieren. Der 
Alkohol-behandelte Tabak wurde in einem geschlossenen Behalter 
etwa 20 Stunden dem Gleichgewicht Uberlassen, -wonach ein ¥as- 
serdampfstrora mit einer Tenrperatur voiji 100°C durch den alkohol- 
behandelten Tabetfc wShrend elnes Zeitraums von funf Minuten ge- 
schickt -wurde . fiTach dl eser Zeit hatte ' sich der Tabak ausgedehnt 
imd der Alkohol v/ar vollsi:Mndig durch Ver damp fen entfemt wor- 
den, Der Feuchtigkeitsgehalt des Tabaks wurde dann auf 10,9 
Gew.-S^ elngestellt. Der erhaltene Tabak war zur Terwendiang bet 
der Herstellung von Zigaretten geelgnet und hatte eine FUilka- 
pazltat iron 517 ml, was einen Zuvrachs von angenahert 12^9 
Vol. -96 gegentiber dem ursptiingllchen Tabak bedeutei, 
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Die Arbeitswelse von Beispiel l wurde unter Verwendung vonHfas-' ; 

serdampf wlederholt void die Ergebnisse sind in Taixfelle 1 ange- 

fuhrt^... . 

Tabelle I - 



Bei- organische Zeit der Fiill- Prozent Eingestell 

spiel Fliisslgkeit Einwirtung- fcapa- Yoliimen- -ter 

-von Wasser- zitgt zuwachs Feuclitig- 

dampf (Mill.) (ml) an Ptill-. fceitsge- 

■ - kapazitat halt in-' 

■ ■ ■- ... . . - GeW,-?<; 



? 


Acdton „ - 
(Sp. 57°C) 


3 


533 


19,7 


11. i 


3 


Ithylatber 
(Sp.34,4^C) 


2 


• 614 


34, 1 


9, 7. 


4 
5 


Benzol „ . 
(Sp, 80°C) 


5 


522 


14,0 


12,0 




Hexan ■ 

(Sp. eg^'c) 


5 


576 


25,,8 


. t2,1 


6 


Pentan „ • 
.(Sp.35°C).. 


. 2 - .. 


704 


53,7. 


.'l2,t 


7 


Pentan 


1- . . 


921 


- 101,0 . ■ 


- 9,6 


8 


Didhiopinethan 
(Sp.. 40^C) 


1,25 ' 


605 


52 i 2;; 


10,0 


9 


Preon 11 

Tri chlonnono- 
f luormethan . 
(Sp. 24*C) 

uti'ter geringem 
tiberdmiGk-. 


2 


682 


46,8 


10, 1 



Beispiel 10 . , . \ 

Geschnitzelte rauchgebeizte Tabakstiele (20Q g) wfurden mit 
250 ml Pentan behandelt- und liber Nacbt In. einem gesdilossenen 
BehSlter ins. Gleichgewicht kommen gelasaen, . per behandelte Ta- 
bak. vfurde dann Wasserdainpf bei 100°C w^rend eines Zeitratnas 
von einer Minute ausgesetzt und an *der Ifuft getrocknet,. Der. - 
Peuchtigkettsgehalt des-erlialtenen Tabaks war 13,5 3^ und seine 
Fullfcapazitat 921 ml. Eine Kontrollprobe, die nloht mit dem 
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Pentan behandelt worden war, hatte einen Feuchtiglceitsgehalt 
von 14,0 und eine FUlllcapazitat tou 466 ml. So wurde die PUll- 
kapazitSt Infolge der Behandlung mit Pentan imd nachfolgender 
.Wasserdampfeinwirkung urn aniiahenad 9Q,6 % erhoht. 

Belspiel 11 

Der Versuch aus Belspiel 10 wirde wlederholt, mit der Ausnahme, 
daS Sthylather als organische Piassigkeit verwendet wurde. Der 
Peuchtigkeitsgehalt des fertlgen Tabaks war 14,0 und die FQll- 
kapazitat 563 ml, was einen Zuwachs von annShemd 21 gegenilber 
der Kontrollprobe bedeutet. 

Belspiel 12 

Der Versuch aus Belspiel 10 wurde unter Terwendung von ge- 
schnltzelten Burleytabakstielen mit Pentan als organischer 
Piassigkeit wiederholt. Das fertige Produkt hatte einen Peuch- 
tlgkeltsgebalt von 12,5 % und elne PUUkapazitat von 1036 ml. 
Die Kontrollprobe, welche nicht dem Pentan . ausgesetsst war, 
hatte einen Peuchtigkeitsgehalt von 12,6 ?(! und elne FUllkapa- 
aitat von 743 ml. So zeigte die mit Pentan und Waaserdampf be- 
handelte Probe einen Zuwachs an FUUkapazitat von annahemd 
39,4 96 gegenOber der Kontrollprobe. 

Belspiel 13 

Das Verfahren aus Belspiel 12 wurde unter Verwendung von ge- 
schnitzelten Burleytabakstielen und Xthylather als organischer 
FlUssigkelt wlederholt. Der Endfeuchtigkeitsgehalt war 13,1 9^ 
und die Fullkapazitat 821 ml, was ainen 10,5 Jfiigen Zuwachs ge- 
genUber der Kontrollprobe bedeutet. 

Beigplel 14 

Eine Probe (2633 g) von rauohgebeiaten Tabaks^trelfen wurde mit ; 
4500 ml Pentan in elnem geschlossenen BehUlter 20 Stunden ins 
Gleichgewicht gesetzt. Kleine Ansatze (100 g oder weniger) des 
Pentan-behandelten Tabaks wurden dann Wasserdainpf bel einer 
Temperatur von 100**C in einem Drahtmasehenkorb wahrend fiih£ bis 
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deiSig Sekunden ausgesetzt und daim an der T.uft getrncknet. 
Die erhaltenen expandierten Streifen vmrden auf herkonmtliche 
Veise geschnitzelt und der Tabalc Zlgare-bten verarbeitet . Kon- 
trollzlgaretten wurden aus nichtbehandelten Streifen Inergestel It 
und die physikallschen Eigenschaften der Zigaretten aus den 
expandierten und nichtbehandelten raucbgebeizten Tabaken vnirdeh 
in der folgenden Talrelle II vergliehen: 

Tabelle II 

Bestimmungs- 1> Kontrollprobe ^> ekpandierte 2) 
Probe 



Gewicht, g 1,036 . . 0 76^ 

Zugv/iderstand, cm 5,534 5 7/,o 

Festigkeit, 0,1 mm 8,83 9,58 

Umfang, mm -25,33 25,27 

Feuchtigkeit, % 12,08 12,20 

"•H/erte.bezogen auf einen Durchschnitt von 50 Zigaretten (70 mm) 
^^Zigaretten 94 Stunden bei 63 % Feuchtigkeit gelagert 
Beispiel IS 

Regular gemischte Zlgaretten-Verschnitt-FlUlware, 4500 g, die 
12,7 %. Feuchtigkeit enthielt (14,5 Teile Wasser ,ie 100 TeiXe 
TabaJc), vairde mit 1125 ml Wasser besprilht und eine Stunde ge- 
quollen. Der f euchte Tabak viurde In Freon-MF-FlUssigkeit unter 
Verwendung einer Gesamtmenge von 8 Litem FlUssigkeit getaucht 
(300 Teile Preon-MP Je 100 Telle Tabak). Der Tabalc vurde in 
einem DrucKkeasel verschlossen, welcher dann 75 Minuten dxirch 
Wasser von 56°C erhitzt wurde,- der innere Druck war 2,10 kg/cm^ 
iiber Normal am Ende der Erbitzungsperiode. Der Kessel wurde 
durch Wasser yon 10°C ^5 Minuten lang gekUhlt,^ und 2650 ml 
{iberschpUssige Freon-MF-Fl«ssigkeit wurden aus dem Kessel abge- 
zogen, was zu einer Nettolmpragnierung von 201 Teilen Freon-MF 
de 100 Telle Tabak geftlhrt haben muB. Der Tabak wurde dann so- 
fort in einer vertikalen Saule mlt einem helBen Gasgemisch, das 
XiUft, Wasserdampf \md gaaf Snnlges Freon-MF enthielt, in Berllh- 
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rnmg gebraclrt, .bel elner Gaseintrittstemperatur voii 165,5°C 
£ur eine Kontalct^ieit von etwa 2 Seloinden. Tabak aus dem Heifl- 
gaskontafct \yurde rai* «inem WasserrersprUher neubefeuchtet und 
uber Nacht eoquollen . (man- l.le(S ihn in eineni geschlossenen Kes- 
sel Uber- Nach-t ptelien, damit sicb- eln Feucbtigkeltsgleichge- 
>Fich."t e.ins-fceXl-te). 

95 Ffilikapazitat 95" Zuvrachs an 

Feuch-blgkeit- ml/lOO g • FailkapazitHt 



Kon-broll- - • ' - . 

probe .12,7 '+22 

behandeltes 

Produl^ 596 41 

Die Arbeitsx^eise aiis 'aeicpiel 1*= mrrde bei den Beisplelen 16 
bis 25 durchgeffihri: tmd die Ergebnisse sind in Tabelle III. 
%iri edergegeb en , 
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T a 


b e 1 


1 e 


III 








ei- 

piel 16 


17 


18 


. 19 


20 


21 


22 


23 


24 


25 


a 






a2 






a^ 






a2 


a2 


b 


4500 


4500 


5700 


3920 


5700 


5700 


5700 


5700 


5700 


5700 


c 


12,7 


12,1 


11,3 


11,6 


11,6 


18,75 IB, 85 


1 18,1 


17j3 


17,4 


d 


450 


225 


570 


392 


570 












e 


iiber 
Nacht 


iiber 
Nacht 


1 

Std. 


iiber 
Nacht 


1 

Std. 






- 


- 


-- 


t 


26 


19,3 


24 


24,4 


24,4 




_ 


- 


- 


- 


S 


8 


8 


12 


7 


11 


10 


8 


8 


10 


6 


"h 


300 


298 


350 


- 


322 


318 


225 


- ■ 


313 


- 


i 


90 


90 


90 


90 


90 


45 


60 


60 


. '60 


60 


3 


56 


56 


57 


53 


53 


65 


65 


66 


64 


63 . 


k 


2,17 


2,17 


2^9 


1^2 


1^9 


2,80 


2,73 


2,73 


2,80 


2,31 • 


1 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


m 


20 


40 


12 


20 


12 


20 


8 


11 


.16 


Id 


n 


3150 


4200 


3100 


2700 


4500 


4950 


4300 


2400 


4000 


2000 


o 


182 


142 


259 


- 


190 


161 


118 


- 


188 


- 


P 


165,5 


172 


173 


168 


170,5 


175 


175 


175 


173 


174 


<1 


1 


0,75 


0,7 


0,7 


0,7 


0,7 


0,7 


0,7 


0,65 


0,'65 


r 


20 




17 


7 


13 


16 


13 


12,25 


12,75 


9,75 


s 


12,7 


12,1 


11,3 


11,6 


11,6 


12,7 


12,1 


12,1 


11,3 


11,3 


t 


422 


430 


463 


427 


415 


422 


430 


430 


463 


465 


u 


12,2 


11 ,8 


11,6 


12,1 


12,0 


12,5 


12,1 


12,0. 


12,0 


12, 0 


V 


595 


612 


731 


496 


567 


613 


628 


620 


' 725 


720 


■w 


41 


41 


58 


16 


57 


45 


46 


44 


57 


56 



a - Typ des veiTtfendeten Tabaks 

a - regular gemischte Zigaretten-Verschnitt-Ptillware 
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2 

a - rauchgebeizte Verschnitt-FUllwar-e 

~ Bttrley-Verschnitt-Pullware 
a - TUrkische Verschnitt-FUllware 

1) - Tabakmenge in g 

c - Gew.-;6 Feuchtigkei-t 

d - ml -verspriihtes Vfasser 

e - Zei-t des Quellens in Wasser 

£ - Gewichts-teile Wasser 100 Telle Tabak ztim Wassef quellen 
g - Liter Preon-MF-Flussigkeii:, die das von einem vorherigen 

Durdhgang Abgezogene enthalt 
h - Gewlchtsteile Preon-MF 100 Telle Tabak 
i - Mlnuten zur Erhitzung des Dznickkessels 

3 - C -Ten5)eratur des zum Erhitzen des Druckkessels verwende- 
■ten. Wassers 

k - Innerer Kesseldruck in kg/cm^ Uber normal 

1 - °C-Temperatur des Wassers zum EUhlen des Kessels 

m - Minuten zum EUhlen des Kessels 

n - ml an tiberschlissiger Freon-MF-FlUsslgkelt, die von dem 
Kessei abgezogen "wird 
. o - Netto-ImprSgnierung voii Gewlchtstellen Freon-MF ^e 100 
Telle Tabak 

I p - °C-Gaseingangsteniperatur von Luft-, Waaserdampf und Freon- 
tSF-G&B 

: q - Kontaktzelt in Sekunden 
r - Zeitraum in Minuten der gleichmaSigen TabakzurTUhrungsge- 
scirwindigkeit 

s - Gewichtsprozent Feuchtigkeit in der Kontrollprobe 
t - Fullkapazitat in ml/ 100 g Kontrollprobe 

u - Gewichtsprozent Feuchtigkeit im durch das Beispiel behan- 

delten Prodiikt 
V - Fullkapazitat in ml/ 100 g des behandelten Prodxikts 
w - Volumenprozent Zuwachs an Fullkapazitat des behandelten 

Produktes 

Beispiel 26 

Rauchgebeizte Verschnitt-Failware, 5700 g, die 17,6 % Feuchtig- 
keit enthielt, wurde in einen Dinckfcessel gebracht, und es wur- 
. den 8 Liter Preon-MP-Flttssigkeit , die das aus einem vorherigen 
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Durchgang Abgezogene enthielt, iiber den Oyabak gegossenj 2000 ml 
Uberschiissige Freon-MF-PlUssiglceit wuxd© aus dem Kessel abgezo- 
gen, Der Kesael wurde dann verschlossen uad eine Stunde duroh 
Washer bei 66°C erhitztf der. Innendruck betrug 2,17 Icg/ciii^ uber 
normal am Ende des Eriiitzungazeitraums. Der Kessel wiirde dann 
durch Wasser von 10°C 6 Mlnuten abgelriihl1;,und es warden 1500 ml 
mehr uberschiissige J'reon-flF-Pluasigkeit aus dem Kessel abgezogen. 
Der T^bak wurde dann innig mit einem sti-omenden Heiflgasgemisch, . 
das Luft, Waaserdampf und Preon-MF-Gaa bei einer Gaseintritts- 
temperatur von 170,5*^C und einer Kontaktzeit des Tabaks mit 
dem heifien Ga3 von etwa 0,65 Sekunden in Beriihrung gebraeht, 
indem er dixreh eine vertikale Sfiule gefiihrt wurde. pie Tabak-Zu- 
fiibrungsgeschwindigkeit lag gleichmaflig tiber einem Zeitraum von 
10 Minuten. Tabak aiis dem Heifigaskontakt wurde neubef eucbtet 
mit einem Waaserverspriiher und iiber Hacht gequollen. 

96 Peuchtig- Piillkapazitat Zuwachs an 

keit ml/ ICQ g Pailkapazitat 

KontrolXprobe 11,3 463 

behandeltea 

Produkt 12,3 704 52 

BeiBplel 27 

Rauohgebeizte Yerschnitt-FUllware, 5700 g, wurde in einen Druck- 
keasel gebraeht, und es wurden 28 Liter einea aus drei Teilen 
Ereon-HP vucid einem Teil Isopropanpl (jeweils Voluraenteile) be- 
stehenden Gemisobes uber den Tabak gegossen. Der Kesael wurde 
dann verschlossen und eine Stunde diirch heiSes Wasser (6p°C)~ 
erbitztf der Innendruck lag bei 4,20 kg/cm^ iiber normal. -am. 
Ende dea Erbitzungszeitraumes.Der Sruck wurde auf gehoben , indem 
die iiberscbiissige Pliissigkeit abgezogen und infolgedesaen die 
BSmpfe scbnell abgetrieben wurdenj 15,2 Liter Pliissigkeit wur- 
den gesammt. Der Kessel wurde welter durcb Leitungswasser 
gekOhltiUnd zusatzliebe 2,3 liter tiberschUssiger Plussigkeit 
wurden aus dem Kessel abgezogen. Der behandelte IDabak wurde 
dann Imaig mit einem stromenden HeifigasgemiacJi, das aus Luft , 
Wasserdampf , leopropanoldfiimpf und Freon*4![F-Gas bestand, in Be- 
riihrung gebraeht. Tabak aua dem Heifigaskontakt wurde mit einem 
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Wasserversprimer neubefeuchtet imdL Uber Nacht gequollen. 

% Feuchtig- FUUkapazitat % Zuwachs an Ffjll- 
feel-b ml/100 p kapazitat 

Kontrollprobe - 387 

behandeltes 

Prodiikt 12,8 654 6ct 

(Allcohol entbal- 
ten) 

Da.s hier in dem speziellen Beispiel verwendete PrRon-HP ist 
Trlchlonnanqfluonnethan mil: einem Siedeptmlct -von eti-za ?A°C. 
Das erfindun^BgemafJe Verfahren Icann auf gebeis^ten Tabalc in Form 
von Bla-ttern (Rippcn und Stiele sind enthalten), von Streifen 
(Blatter mit entfernten Stielcn) oder Verschnitt-Full-e/are (Strei- 
fen sind zur Zlgarettenlierstellving^ geschnitzelt) sngewendet 
vrerden, Bei Yerwendving von BlSttem oder Streifen fconnen die 
Tabaksorten und -grade so ausge^;»hlt warden, dal3 das Verfahren 
am %irirfcsarasten vrird, wodurch Ergebnlsse erzielt werden, die dem 
Maximum nahekommen, wahrend die Herstelltrngskosten auf einem 
Minimum gehalten warden.' ¥o die Behandlijng von Stielen nicht 
notig ist, werden f-treifen gegenuber BISttem bevorssugt, und 
auf ,jeden Fall Iconnen Stiele gesondert verarbeitet werden. Wenn 
die Gesaratmischung behandelt -werden soil, wird vorzugsweiF.e 
Verschnitt-Piillv/are benutzt. 

Die Vorteile der Erfindung werden aus dem Vorhergehenden 
schnell offenbar. Dwrch das erf indungsgemaJBe Verfabren kann die 
Ffillkapazitat von Tabak bedeutend bei gleichzeitig wirtschaft- 
lichen To3?teilen erhSbt werden. Die Verdampfung und Entfemung 
der organischen FlUssigfceit aus dem imprSgnierten Tabak bei 
hohen Temperaturen xmd kurzen Kontaktzeiten gestattet , die Vor- 
teile der 'Erfindung. bei Verwendung einer AuBrilstung von 
kleinstmoglicher GrSBe und mlt hohen Produktionsgeschwindigkei- 
ten zu vei^wirkllchen. 

Jene AbMnderungen und Aquivalente, die unter den Erfindungs- 
gedanken und das Ziel der folgeaden Ansprtiche fallen, sind als 
Tell der Erfindung zu betrachten. 

^ Pat ent ansprtiche 
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Pa-tentansprttcliea j 

.. . . ^ 

1. Verfahren zur Erhainjns der FUllfcapasitSt von Tabrfc, dadurch [ 
gekennzelchnet, daB man Tabalc mit einer ausrelchendaii Henge I 
einer fXttchtlgen ori^anischen Flfisslgkeit in BerfJbrung } 
brlnii^; denselben grOndlich bu iJipr£lgnleren, und danach 
eln Gas ±n Kontalct mil; dieaea ^abak durchscblckt , wobel das ■ 
Gas auf eine-mlndestenB 1*^C liber deni Sied(epun]ck def FLiis«lg-[ 
kelt lleg^iden Temperatur bel Eontalctdruclc erw^nat iet* 
w>durch der Tabak eiqpandiert und die Flttsslgkelt vrai dlesep ' 
iiB Daa^f isuBtand a1]^etre(mt wird, 

■ ■ . " " i 

2. Terfahren nach Anspruch 1, worln daa Gaa Wasserdaiiipf 1st. ' 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, worln die Fiassigfcelt eln ■ 
STohlenwasserstof f oder eln balog^nlerter Kohlenwasaerstdf £ [ 
ist- .. . : 

4. Terfahren nach AnsprmsToL ^,.Z Oder 5r dadurch gekcainselcfanet,] 
daB der Tabak feucht ist. - 

5# Verfahren nach elxi«B der vorherigen Ansprfiehe, dadm^ ge- 
kennzei«hnet» daB das Qbs eine TCT^«?a1nir swlschen etwa 
121 und 204**C hat. 

6. Terfahren nach elnm der vorherlgen Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzelchnety daB der io^r^lgnlerte Tabak in einer vertika- 
X&k saule mit dent hlerdurcfa aufMSrts str^^den Gas In 
Beirtihrung gebracht «ird. 

7« Verfahren nach einem der Tozii^lgen Jlouepraehef dadurch «e- 
komsselchnetf daB das helBe Gas Tabak in ein^s Trennvoi^ 
richtung bef{$rdert, w der «i9aBdlexH:e Tab«ik -ron dSB fltich-i 
tigen organlschen LOsungsaitteldfloopf getrennt wlrd. 

8. Terfahren nach elnea der -voziierigen Anspraeh««^ daduroh g»- 
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kennzelchne-t, daft die flttclitige organische Fltlssigkeit in 
r elner Menge zwischen etwa 25 Teilen. und 350 Teilen Je 100 
Telle Tabak (TrocTcenbasls) angewendet wird. 

9. Terfahren nach Anspruoh 8, dadtirch gekeimgseiclme-t, daS die 
Menge an flUchtiger organlscher FlUsslgkeit zvlschen etwa 
40 imd 250 Teilen 100 Telle Tabafc (Troolcenbasis) liegt. 

10. Verfahren nach elnem- der vorberlgen Ansprtlche, dadurch ge- 
icennzeiclmet, daS die flttchtige organische FlUssigkeit 
Trlchlonaonofluorme-than 1st. 

11. Verfahren nach elnem der vorherlgen AnsprUche,^ dadurch ge- 
fcennzelchnet, da0 die iron dem expandierten Tabak abgetrennte 
fltlchtlge organische FlUssigkeit wledergewonnen vrird. 

12. Verfahren nach elnem der vorherlgen AnsprfichCj dadurch ge- 
kennzelchnet y dafl die In^ragnlening mit der fllichtlgen or- 
ganischen Fltlssigkeit bel elner erhShten Temperatur imter- 
halb 77°C durchgefOhrt wird, 

1 

13. Verfahren nach elnem der AnsprCLche 5 - 12, dadurch gekenn- 
zelchnet, dad der Eontakt des linprMgnierten Tabaks mlt dem 
helfien Gas die Expandlerung des Tabaks in ^Inem kiirzeren 
Zeltraum als et\m. 4 Sekonden bewlrfct . 

14. Verfahren nach elnem der AnsprUche 5 - 13, dadurch gekenn^ 
zelchnet, daS der Feuchtlgkeitsgehalt des Tabaks ror Impra- 
gnlerung im Berelch von 10 bis 100 Gewichtsteilen Wasser 

de 100 Telle Tabak (Trockenbasls) gehalten TS^lrd. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenhzelehhet , daB der ' 
Feuchtlgkeitsgehalt des Tabaks vor Impragnlerung inherhalb 
des Berelchs von 18 bis 30 Gewlehtstelleh Wasser je 100 
Telle Tabak (Trockenbasls) gehalten wlrd» 

16. Verfahren nach elnem der^ AnsprUche 5 - ^5, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafi der gewonnene expandierte Tabak: mit Wasser- 
6ampt behandelt wlrd, van die restliche organisclae Flussig- 
keit hieraus zu entfemen, t«nd der Feuclitig]ceitsgelial.t dea 
so behandel-ten Tabaks dazin auf einen ztxr Zigarettenherstel- 
Ixmg geeigneten Peuchtiglceltsgehall; eingestellt wird. 
17. Verrahren nach einem der Anspriich^e 5 - 16, daSurch gekenn- 
zelchnet , daB das mit dem Impragnleirfaen Tabak in Eon-fcakt 
durchlaufende Gas auf eine Temperatur, die ralndestens etwa 
93,5°C iiber dem Siedepunlct der FlUssigkeit bei Kontakt- 
druck, jedoch unter 204°C liegt, erhltzt wird. 
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